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TEKNISKA DATA TELFER TMF

Typ Max last (ton) Lyft Lyft Lyftmotor Vikt kg
TMF | 1g, Tam 2m hojd | hastighet | typ TMF TMF-F | TMF-E | TMF-V | TMF-T | TMF-L
max | m/min
m
1221 0.5 18 16/2.6 | MTR100LB-2/12 165 165 220 200
1222 30 16/2.6 | MTR100LB-2/12 180 180 240 220
1241 125110 10 8/1.3 | MTR100LB-2/12 170 170 225 205
1242 16 8/1.3 | MTR100LB-2/12 185 185 245 225
2221 1.0 1.0 18 16/2.6 | MBLR112M-2/12 235 235 305 285
2222 30 16/2.6 | MBLR112M-2/12 255 255 330 310
3221 1.6 1.6 16 16/2.6 | MBLR 132 MB-2/12 320 320 415 395
3222 28 16/2.6 | MBLR 132 MB-2/12 345 345 445 425
1281 25 20 4.4 4/0.6 | MTR100LB-2/12 175 175 240 220
1282 7.4 4/0.6 | MTR100LB-2/12 190 190 255 235
2241 25 20 10 8/1.3 | MBLR112M-2/12 245 245 315 295 520
2242 16 8/1.3 | MBLR112M-2/12 265 265 340 320 540
5221 25 16 16/2.6 | MR160L-2/12 550 550 655 635 825
5222 28 16/2.6 | MR160L-2/12 605 605 735 715 880
3241 4.0 3.2 10 8/1.3 | MBLR 132 MB-2/12 330 330 425 405 605
3242 16 8/1.3 | MBLR132MB-2/12 355 355 455 435 630
2281 5.0 4.0 4.4 4/0.6 | MBLR112M-2/12 270 270 345 325 545
2282 7.4 4/0.6 | MBLR112M-2/12 290 290 370 350 565
8221 4.0 16 16/2.6 | MR180L-2/12 1000 | 1000 | 1240 | 1200 | 1500
8222 28 16/2.6 | MR180L-2/12 1100 | 1100 | 1340 | 1300 | 1600
5241 6.3 5.0 10 8/1.3 | MR160L-2/12 580 580 690 670 855
5242 16 8/1.3 | MR160L-2/12 635 635 770 750 910
3281 8.0 6.3 4.2 4/0.6 | MBLR132MB-2/12 345 345 440 420 620
3282 7.2 4/0.6 | MBLR132MB-2/12 370 370 485 465 645
8241 10.0 | 8.0 10 8/1.3 | MR180L-2/12 - 1050 | 1050 | 1280 | 1240 | 1550
8242 16 8/1.3 | MR180L-2/12 1150 | 1150 | 1380 | 1340 | 1650
5282 125 1100 | 71 4/0.6 | MR160L-2/12 680 850 1100
5283 12 4/0.6 | MR160L-2/12 770 1400
5284 16 4/0.6 | MR160L-2/12 835 1700
12241 16 125 1 19.5 10/1.6 | 2xMR180L-2/12 2950
12242 26.5 10/1.6 | 2xMR180L-2/12 3150
12243 35 10/1.6 | 2xMR 180 L-2/12 3400
12244 50 10/1.6 | 2xMR 180L-2/12 3900
8282 200 |16.0 [ 7.1 4/0.6 | MR180L-2/12 1300 1850
8283 12 4/0.6 | MR180L-2/12 1425 2200
8284 16 4/0.6 | MR180L-2/12 1540 2400
16241 20 16 14 8/1.3 | 2xMR180L-2/12 2900
16242 19 8/1.3 | 2xMR 180 L-2/12 3100
16243 25.5 8/1.3 | 2xMR180L-2/12 3350
16244 37 8/1.3 | 2xMR180L-2/12 3800
10281 25 20 71 4/0.6 | 2xMR 160L-2/12 2800
10282 9.9 .4/0.6 | 2xMR 160L-2/12 3000
10283 13 4/0.6 | 2xMR160L-2/12 3300
10284 195 4/0.6 | 2xMR 160L-2/12 3750
12281 32 25 8 5/0.8 | 2xMR 180L-2/12 3450
12282 11 5/0.8 | 2xMR180L-2/12 3700
12283 15.5 5/0.8 | 2xMR180L-2/12" 4000
12284 23.5 5/0.8 | 2xMR180L-2/12 4500
16281 40 32 57 4/0.6 | 2xMR180L-2/12 3400
16282 8.3 4/0.6 | 2xMR180L-2/12 3650
16283 11 4/0.6 | 2xMR 180L-2/12 3900
16284 17 4/0.6 | 2xMR 180L-2/12 4400




Uppséttning och inkoppling

Fére montering av telferanlaggning
tillses att skyddsatgérder som
foreskrivs av myndigheterna ar
utforda dér telfern skall anvindas.
Varje telferanlaggning maste vara
utrustad med stationér huvud-
strémstéllare som skall vara
frAnslagen nér telfern ej &r i drift.
Banan pé vilken teifern gar, méste
jordférbindas och far ej bestrykas
med farg eller ménja dér hjulen
skall i6pa.

Innan telfern hangs upp skall
man kontrollera att den pd moto-
rernas markplatar angivna span-
ningen éverensstdmmer med
ndtspédnningen.

Vid utomhusdrift skall telfern
skyddas mot regn och snd, t.ex.
genom ett skyddstak dver telferns
parkeringsplats.

Uppséttning av telfer pa
bana

Vid uppséttning av telfer TMF-V
och TMF-E lossas ena hjulstéllet.
P& telfrar med 8 linparter &r tva
linskivor monterade pa ram-
balken. For att man lattare skall
komma &t skruvarna till hjulstéllet
kan dessa linskivor forskjutas i
sidled pé axeln.

Till skruvarna for hjulstéllet an-
vénds ldmpligen hylsnyckel med
téridngningsstang.

Skruvarnas dimension &r:

(6/8")
(1)

M16 for TMF 1
M24 f6r TMF 2
(1")  M24f6r TMF 3
(1) M24fér TMF5
{(11/4") M30 fér TMF 8

For att fa ratt avstdnd mellan
hjulstéllen i torhallande till den
aktuella 8kbalken ar telfern for-
sedd med tva distansplatar pa
vardera sidan om hjulstéllen.
Skall telfern anvandas pa akbalk
av annan dimension méste dessa
distansplatar bytas.

Telfern hissas upp. Det avmon-
terade hjulstallet placeras sé, att
skruvarna kan séttas i underifran.
Satt samtidigt pa l8sblecket till
skruvarna.

Dra &t skruvarna och vik |&sblecket
dver skruvskallen.

Oljenivan i kuggvaxlarna kon-
trolleras. Se under "Oversyn och
smorjning”.

Inkoppling av matarkabel
Matarkabeln — vanligtvis normal
gummislangledning RDV — dras
genom (vinkel) flinsen pad apparat-
skapets baksida. En passande
kabelforskruvning véljs for fast-
kldmning och tdtning av kabeln.
De tre fasledarna ansluts till ut-
tagen R, S och T, jordledaren till
jordskruven.
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1. Kabelf6érskruvning

2. Grénsstéllare

3. Kontaktorer fér LYFT

4. Mandvertransformator och
sékringar

Fig. 1. Inkoppling
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5. Matarkabel
6. Mandverkabel
7. Hangkontroller

Kontroll av fasféljd

Vid anldggningar for trefas véxel-
strém &r motorns rotationsriktning
beroende av nétets fasfdljd.
Kontrollera efter telferns inkopp-
ling att kroken ror sig uppéat vid
intryckning av hangkontrollerns

- dversta knapp, som &r.markt med

en uppétriktad pil. Om kroken ror
sig nedat méste rotationsriktningen
véndas genom véxling av tvd av
kabelns fasledare.

Oversyn och smérjning

Spénningen skall vara bortkopplad

vid Oversyn.

1. inspektera linan.

Linan skall hallas vél insmord
med olja. Nar tradbrott visat sig
byts linan ut. Se vidare "Lin-
kassationsnormer” utgivna av
Kran- och Hisskommissionen,
normblad IKH 8.00.01 (sdljs av
Sveriges Standardiserings-
kommission, Stockholm).
Utbyte av lina: se nedan.

2. Linférare och linstyrningsdon,
fig. 6, smorjs med olja.

3. Kontrollera véxellddans oljeniva
genom att lossa skruven i
braddavloppshélet (2), fig. 2.
Olja péafylls genom hélet (1).
Vid avtappning av olja lossas en
av de tre nedersta skruvarna
pa véaxellddans motorsida. Nar
denna skruv ater iskruvas tdtas
den med tatningsmassa Guri-
seal.

4. Motorns broms justeras enligt

instruktion 2209 070-1. Vid
arbete med bromsen skall krok-
blocket vara aviastat.

Kontroll av gransstallarens
funktion

Nar ratt rotationsriktning erhallits,
kontrollerar man att lyftrorelsen
upphor genom att for hand trycka
in stangen till gransstéllaren.

For instélining av gréansldget, se
s. 3.

Observera att krokblocket ej tar
koras mot dvre grénslaget férrén
nyssndmnda kontroll har gjorts.
Om telfern flyttas till ny arbetsplats
maéste ny kontroll géras.

5. Den 6ppna kuggvéaxeln vid
barhjulen smérjs med fett
7 1401-303.
BP: Energrease L 21-M
Mobil: Mobilgrease Special
Molykote: Molykote Longterm 2
SKF: LGEM 2
6. Telferakverk TE 5, fig. 15 ar
smort med fett 7 1401-601.
BP: Energrease HT-EP 00
Mobil: Mobilplex 44
Shell: Grease S. 3655
Denna vaxel behdver ej smorjas
annat &n vid ev. demontering.
7. Kuggvaxel UAA, som normalt
forekommer som akverk, smorjs
enligt instruktion 2309 3269.

8. P& utombhustelfrar infettas
lintrumma och mandverstang
(1) och axel (7}, fig. 5, med
Dinitrol rostskyddsfett eller
Mobilkote 78.
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Oljemangd och oljekvalitet
for lyftvaxeln

Véxeln levereras med olja.

Oljemangd
Typ liter
TMF1 1.5
TMF 2 1.8
TMF3 3
TMF5 8
TMF8 15

Olja 7 1201-602 anvands vid temp.
over 0°C. (Vid ldga temperaturer se
nedan).

Olja 7 1201-602

BP: Energol GR-XP 220
Mobil: Mobilgear 630
OK: Multigear EP 220
Q8: Goya 220

Shell: Omala Oil 220
Statoil: Spartan EP 220

F6ér utomhustelfrar som skall an-
véndas vid strdng kyla kan olja

7 1201-606 pafyllas istallet.
OBS! Fér ej blandas med andra
oljor.

Olja 7 1201-606

BP: Energol SGR 150
Mobil: Glygoyle 22
Q8: Schumann 150
Shell: Tivela Oil WA
Statoil: ESL 375

i,

Inspektion av lyftlinan

Fig. 3. Kontroll av lyftlinan

Linans forslitning kontrolleras.
Kontroll utférs utefter hela linans
langd att trddbrott ej uppstatt.
Vid utjdmningsskivan (1) lyfts linan
upp eller drages ned s att den
del av linan som iegat dver ut-
jdmningsskivan kan kontrolleras.

Byte avlina

Telfer TMF levereras normalt med lina enligt specifikationerna i
fdljande tabell:

Telfer Konstruktion S\I:ter Langd
typ TMF Linbeteckningar Typ mm m
1041, 1081 6x31(12/12/6/1)+1 186-tradig 5 47.5
Seale
1042, 1082 v 5 7%
2041, 2081 ” "’ 7 48.5
2042, 2082 " 7 72.5
3041, 3081 " 9 48.5
3042, 3082 " 9 72.5
5041, 5081 6x37(15/15/6/1)+1 222-tradig 11 5C
Seale 7
5042, 5082 " ” 11 74.5
5083 " 11 114
8041, 8081 " " 14 54
8042, 8082 " 14 78
8083 " ’ 14 116
1021 (12x7)6/1+(6x7) 171-tradig 5 42.5
6/1+1 rotationsfri
1022 " ” 5 66.5
2021 ” " 7 43.5
2022 " ’ 7 67.5
3021 12x6+3x24(15/9)+7 171-trédig 9 40.5
rotationsfri
3022 ” . 9 64.5
5021 ” ” 1 41.5
5022 ” " 11 65.5
8021 ” ” 14 44
8022 ! ’ 14 68




Demontering av lina

Kor krokblocket mot nedre grans-
laget. Ar detta lage relativt hogt,
sd att flera linvarv ligger kvar pa
trumman, lossas anslagsklam-
morna och kérningen fortséatts
nedat tills ca 3 linvarv &r kvar

p& trumman.

Lagg marke till hur linan ligger
pélindad invid linldset och hur
linan 16per genom skivorna — detta
underlattar palaggning av den nya
linan.

Stall in lintrumman s4, att man
kommer &t skruvarna till linlasen.
Lossa dessa med en insexnyckel
Lé&tta instéliningsmuttern till
tryckrullarna. Avlagsna de bada
lindndarna fran lintrumman. Dra ur
linan fran krokblockets linskivor
och utjdmningsskivan pa telfern.

Montering av lina

Linan &r vid leveransen svetsad

i dndarna. Fére montering av linan
kors telfern s, att linférarna star
i yttersta ldget.

Vid anordning med krokblocket
hangande i fyra linparter trads
den ena fria lindnden i féljande
ordning genom:

Alternativ |

1. Krokblockets ena linskiva

2. Utjdmningsskivan pé telferns
rambalk

3. Krokblockets andra linskiva

Alternativ I

D& hela linlangden maste rullas ut

innan idragning av linan kan

utforas.

1. Linan dras dver den stilla-
stdende utjdmningsskivan pa
rambalken s& att skivan befinner
sig ungefar pé& halva linlangden.

2. Lindndarna trads genom re-
spektive linskivor i krokblocket.

Innan lindndarna fésts pé lin-

trumman strécks linparterna ut

med krokblocket, s& att ingen
vridspdnning finns kvar i linan nar
den skall fastas pd trumman.

S&dana vridspanningar kan med-

fora att krokblocket stéller sig

snett i forhéllande till telfern.

Lindndarna skjuts underifran

genom respektive linférare och

lindas runt trumman. | det breda
spéret vid linlaset skall ligga

ett varv lina. Den svetsade lin-

dnden och néarmaste linvarvet

ldggs pd bada sidor om liniasets
tastskruvar, varefter skruvarna
dras &t hart. Linan upplindas
dérefter genom kdrning "upp”,
varvid de b&da linparterna lindas
pa till dess resp. trumsidor ar

i det ndrmaste fullindade.

Den nya linan far ej vara kortare

an vad som anges i tabell pd s. 2.

Efter det att linan monterats skall

ovre granslaget kontrolleras och

vid behov nyinstéllas.

Ar den nya linan nagot for kort

maste forsiktighet iakttas nar

krokblocket kdrs upp forsta
gangen. Kor i korta steg néra 6vre
laget!

il

1. Onskat hogsta liage
2. L&ge i vilket anslagskldammorna
dras &t anliggande mot linféraren

Fig. 4. Instélining av 6vre grénslaget

Gréansldget instélls genom att man
flyttar stoppringarna (2) fig. 5,

i sidled. De placeras sa, att
krokblocket befinner sig minst

50 mm fran telferns fasta delar
da brytning sker.

Vid en forsta instéllning av stopp-
ringar kan riktvdrden enligt fol-
jande tabell anvéndas.

Behover hogsta krokldget ej
utnyttjas valjs ldmpligen nagot
hégre vdrden fér b och ¢ &n
tabellen anger.

Tabell 6ver instdliningsvarden:

Telfer Matt i millimeter

typ TMF a b c
1020 340 240 580
1040 170 130 300
1080 85 210 295
2020 320 340 660
2040 160 140 300
2080 80 270 350
3020 300 350 650
3040 150 150 300
3080 75 300 375
5020 320 400 720
5040 160 160 320
5080 80 360 440
8020 320 450 770
8040 160 170 330
8080 80 460 540

Krokblocket stélls i Idge enligt matt
c. Stoppringarna skjuts mot
linféraren och dras &t.

Kor upp krokblocket och prova
grénsléaget.

Kontrollera att tillracklig frigéng
finns mellan krokblocket och
telferns fasta delar.

Vid anordning med krokblocket
hangande i 8 linparter trads den
ena fria lindnden i féljande ord-
ning genom:

Alternativ |

1. Krokblockets vénstra, yttre
linskiva

2. Vénstra linskivan pa rambalken

3. Krokblockets vénstra, inre
linskiva

4. Stillastdende utjamningsskivan
pa rambalken

5. Krokblockets hogra, inre
linskiva

6. HOgra linskivan pd rambalken

7. Krokblockets hdgra, yttre
linskiva

Alternativ Il

D4 hela linlangden méste rullas

ut innan idragning av linan kan

utfdras.

1. Linan dras dver den stillastdende
utjamningsskivan pa rambalken
s& att skivan befinner sig unge-
far pa halva linldngden

Vénstra lindnden trédds genom:
2. Krokblockets vanstra, inre
linskiva
3. Vénstra linskivan pd rambalken
4. Krokblockets vanstra, yttre
linskiva

Hdgra lindnden trdds genom:
5. Krokblockets hogra, inre
linskiva
6. Hogra linskivan p& rambalken
7. Krokblockets hogra, yttre
linskiva

Fastsidttningen av de tva fria
lindndarna pa lintrumman gors pé
samma sétt som vid fyra linparter.

Vid linbyte enligt metod "drag-
strumpa” lossas forst linans dndar.
Den ena dnden fastes vid den nya
linans fria &nde, varefter man
drar igenom den nya linan med
hjdlp av den gamia. Speciellt

for telfer med 8 linparter ger
denna metod tidsvinst.

Dérefter fastgors den nya linans
andar enligt tidigare.
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Fig. 5. Grénsbrytardon




Byte av linférare och linstyrningsdon

Lossa lindndarna pa lintrumman.
Lossa stoppringarna (2) fig. 5.
Ta bort de tva skruvarna (3) som
héller bygein (4).

Koppla loss kablarna till mikro-
brytarna (5) och dra dérefter ut
gréansbrytardonet.

Lossa skruven som héller las-
brickan (6) i apparatplaten.

Dra dérefter ut axeln (7).
Linférare (1) och linstyrningsdon
(2) fig. 6 skiljs &t pa lintrumman.
De cylindriska pinnarna som
sammanhaller dessa delar demon-
teras dérvid.

Linstyrningsdonen ar forsedda
med tryckrullar {3). Dessa de-
monteras genom att de bada
saxpinnarna (4) i axeln (5) tiil rulien
dras ur. Ta dérefter bort tryckrulle
och axel. Vid byte av tryckrulle
byts &ven axein till densamma.
Linférare och linstyrningsdon
monteras enligt féljande:

Fast linférare och linstyrningsdon
runt lintrumman genom att sticka
i de cylindriska pinnarna, som
sammanhaller dessa delar.

Fig. 6. Linfdrare och linstyrningsdon

Byt vid behov O-ringen pa

axeln (7) fig. 5 och smorj in den.
For in axeln genom halen i lin-
férarna och skjut darefter in
axeln i hélet i vdxelhuset. Skruva
fast l&sbrickan (6) i apparatplaten.
Mandverstangen (1) till grdns-
brytardonet fig. 5 sticks in genom
hélet i apparatplaten och genom
linféraren, varvid dven de tva
stoppringarna (2) satts pa stangen.
Montera lindndarna pa trumman.
Prova 6vre och nedre granslédget
genom att kdra krokblocket till
oversta och nedersta ldget. Gréans-
lagena justeras genom att man
flyttar resp. anslagsklammor i
sidled.

Tryckrullarna stalls in med muttern
(6) s& att de far rétt tryck mot
linan. Tryckkraften méats med en
fiddervag e.d.

Rullens tryckkraft mot linan:

Tryckkraft
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Kuggvaxel for
lyftrérelsen

Kuggvéxelhuset fig. 7 bestar av
tva halvor (1) och (2), hopskruvade
fran motorsidan.
Téatningskanterna &r bestrukna
med tatningsmassa Guriseal
(massa 1236 0012-203). Aven
skruvarna &r tdtade med denna
massa.

Motorn &r forsedd med fldns (3)
och &r fastskruvad vid vidxelladan.
Véxellddans bada halvor styrs mot
varandra medelst fyra styrpinnar.
TMF 1, 2 och 3 har treplansvéxel
och TMF 5 och 8 har fyrplans.
Samtliga kugghjul &r tillverkade av
hérdat stédl och har snedskurna

Byte av motor

Ta bort elledningarna fran motorn.
Lossa skruvarna (4) i flansen.
Motorn dras ut s& att flansens
styrkant sldpper. For darefter
motorn ndgot at sidan och dra den
rakt ut.

Kuggdrevet (5) p4 motoraxeln
sitter fast med en krympring (6).
For att man skall f bort detta drev
borras lampligen ett antal hél i
krympringen, varefter denna kan
dras av. Den nya krympringen
varms till ca 400°C vid mon-
teringen.

Byte av lintrumma

Kor ned krokblocket och lossa
lindndarna p& trumman samt ta
bort linan fran telfern.

Lyft ner telfern fran akbalken och
stéll den pa hégkant med apparat-
|adan uppét.

Lyft av k&pan Over elutrustningen.
Lossa motvikten som sitter dver
lagret till lintrumman.

Koppla ur elledningarna pa lyft-
motorn.

Demontera linférare och gréns-
brytare enligt avsnitt "Byte av lin-
férare och linstyrningsdon” ovan.

kuggar. Lagren utgérs av
standard SKF-kullager.

Lossa de tre skruvarna mellan
véxelhuset och rambalken.

Lyft rambalken forsiktigt nagra mm
sé att den lossnar fran styrpinnarna
och lyft dérefter bort den.
Lintrumman (1) i fig. 8, sitter pa
axeln (2) med tdmligen |4tt pass-
ning (G7/h6).

En kil (3) upptar vridmomentet.
Lintrumman dras av genom att
man forsiktigt bander pé tva
diametralt motsatta punkter mellan
lintrummans kant och vaxeiladan.
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Fig. 7. Kuggviéxel
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Fig. 8. Lintrumma med lagring
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Byte av béarhjul pé telfer

Lyft ner teifern.

Ta bort |&sringarna (1) p& axel-
tapparna (2), fig. 9 och fig. 10.
Dra av bérhjulen (3) och demontera
kullagren (4).

Kuilagren fettas in vid monteringen
och behéver sedan ingen smorj-
ning.

Byte av barhjul pa
telfertralla

Lyft upp trallan ca 50 mm med tva
domkrafter under sidoplatarna.
Lossa skruvarna till lagerboxarna
(1) fig. 11.

Rulla ut hjulparet och lyft ner det.
Dra av lagerboxar och kullager.
Barhjulen (2) och kugghjulet (4)
sitter pa axeln (3) med passning
H7/s6.

Hjul och kugghjul gar ej att de-
montera fr&n axeln, varfér dessa
detaljer byts samtidigt.

Krokblock

Materialet i krokblocket, fig. 12
och 13, &r svetsad stalplat och
blocket dr helt inkapslat genom att
dess dversida dr forsedd med

en |ostagbar tackplat (1).

Kroken &r férsedd med spérr (2).
Linskivorna &r lagrade i kullager
typ 22, SKF

Fixeringen av linskivor och axei

i sidled sker med distanselement
(3) som l&sts till axeln med en
fjddrande rorpinne (4).
Lastkroken &r lagrad i axial-
kullager.

Kronmuttern (5) &r iast till kroken
med saxpinne (6).

Demontering

av krokblocket utfors enligt foljande:
Ta av tackplaten (1).

S|4 ut fjadrande rorpinne (4).
Axeln slds ut med blyklubba,
varefter linskivor och distans-
element tas ut.
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Fig. 9. Hjulstéll for telfer med lyft-
kraft 0.5 t.o.m. 5 ton

Fig. 10. Hjulstall for telfer med
lyftkraft 6.3 t.o.m. 10 ton

Fig. 11. Hjulpar med lagring till
telfertralla TMF-T

Saxpinnen (6) och kronmuttern (5)
demonteras.

Axiallagret tas ut och rengérs samt
infettas med kullagerfett.

Hopmontering

utfors p4 motsvarande sitt.
Samtliga linskivor och distans-
element fors in samtidigt i kdpan.
Pa krokblocket for 8 linparter
lases axeln mot rotation med

en cylindrisk pinne ¢ 5, som &r
iborrad halvt i halvt mellan axel
och hal i 4nden av axeln. Axeln
skall vara i sAdant lage att fjad-
rande rorpinnen (4) star vagratt nar
krokblocket dr upphéngt.
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Fig. 12. Krokblock for 4 linparter  Fig. 13. Krokblock fér 8 linparter




Overlastskydd

Samtliga telfrar och telfertrallor,
utom de med tva linparter, ar ut-
rustade med Overlastskydd, fig. 14.

Funktion

Anordningen péverkas av lindraget
i de tva linparterna som gar dver
utjdmningsskivan (1).

Axeln (2) &r lagrad i U-balken
och I&st i axiell led med brickan
(3) och saxpinnen (4).

Brytaren (5) dr en mikrobrytare
med mandverarm (6).

Detaljerna (5) och (6) &r monterade
pé fastvinkel (7) med tv& skruvar
och muttrar.

Mandoverarmen (6) ligger an mot
en justerfjader (8). Brytaren (5)
ar seriekopplad med gréns-
brytaren for lyftning. Ledningarna
ar fastade med kabelskor vid
skruvarna (10).

Skruven (11) &r géngad i axel (2)
och uppbér fastvinkel (7).

Melian detalj (7) och detalj (8) lig-
ger ett antal tallriksfjadrar (12).

Overlastskyddet fungerar i princip
som en balansvdg med belast-
ningen pa utjdgmningsskivan pa ena
sidan och kraften fran tallriks-
fiddrarna pa den andra.

Vid overlast (ca 30%) trycks fjad-
rarna ihop sd mycket att brytning
sker.

Avstandet mellan detta brytnings-
ldge och slutningsldget ar ca 1.5
mm rdknat p4 manotverarmen (6).
Vid obelastad telfer skall brytaren
std strax under slutningslaget.
Detta instélls med skruven (11).

Instéllning

Overlastskyddet &r vid leveransen
installt for brytning vid ca 30 %
dverlast.

Skall skyddet justeras for bryt-
ning vid lagre last kan detta
utfdras antingen genom instélining
med skruven (9) eiler genom att
andra fjaderpaketets (12) sam-
manséttning.

Vid det férsta forfaringsséttet in-
stélls brytldget med skruven (9)
samtidigt som den aktuella lasten
hanger i kroken. Avlasta dérefter
och kontrollera att man kan hissa
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Fig. 14. Overlastskydd

upp. Gar ej detta har brytaren (5)
ej slutit strémmen. Skruven (11)

vrids tillbaka tills brytaren star

omedelbart under slutningsldget.
Gar justeringen ej att genomféra
enbart med hjélp av skruven (9)
maste fjaderpaketets (12) sam-
mansiéttning dndras. Man kan t.ex.
ta bort en tallriksfjdder eller ocks&

byta tallriksfjadrarna mot en

tunnare dimension.
Tallrikstjadrarnas dimension och
belastning vid brytning framgéar

av foljande tabell:

Tallriksfjider

Belastning i kp vid

Teiter Dimension mm brytning tor dverlast
TMF 1 23x10.2x1.25 180
TMF 2 28x14.2x1.5 250
TMF 3 28x14.2x1.25 350
TMF & 28x14.2x1.25 550
TMF 8 31.5x16.3x1.75 950

31.5%x16.3x1.25

Fig. 15. Telferdkverk TE 5

Akverk

Telfern ar forsedd antingen med
telferdkverk TE 5 (fig. 15) eller
med kuggvaxelmotor typ MTR/
UAA.

For skotsel av.den senare se
instruktion 2309 3269.

Akverk TE 5 bestér av en enstegs
kuggvéxel med sneda kuggar och
ar fast vid hjulstallet med fyra
skruvar.

F&r smorjning av vaxeln anvand
fett 7 1401-601, t.ex.

BP: Energrease HT-EP 00

Shell: Grease S. 3655

Texaco: Marfak 0
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Motordata Apparatutrustning
Lyftmotorer
MarK Start Apparatiddan p4 telferns ena gave!
Broms- Mérk- str‘orrn- Strém innehéller elutrustning flbr lyft-
Typ Motor typ uteffekt Varvtal vid380V vid380V och Akmotorerna. Detaljernas
TMF typ BXLF  «w r/min___ caA caA placering framgar av fig. 1.
MTR 90L-2 20 Mandverspanning som normalt &r
1;88 TR 1001212 35 1‘5 ;930 35 30 220 V fér all mandvrering erhalls
i S 880 4.6 27 frAn en inbyggd mandvertrans-
0.25 460 2.6 5
formator.
2100 MTR 100LB-2 35 3.0 2930 7.5 60 Mandovertransformator med sék-
2200 MBTR 112M-2/12 50 2.8 2800 7.6 40 ringar och kopplingsplintar for
0.4 450 5.0 9 mandverkabeln &r fastsatt pa
3100 MBTR 112M-2 50 4.7 2750 10 85 en separat pl?t upptill i Iéd?n.
3200 MBTR 132MB-2/12 100 4.6 2880 11 70 Kontaktorer for &kmotorn sitter
0.7 470 8.5 17 — i férekommande fall — pa
samma plat.
5200 MBTR 160L-2/12 250 7.2 2880 18 120 Kontaktorer for lyftmotorn jamte
1.1 460 13 30 kopplingsplintar for inkommande
8200 MBTR 180L-2/12 250 12 2890 25 180 kabel &ar p& liknande sétt
460 15 40 samlade pd en plat upptill i 1&dan.
Kontaktortyp och storlekar framgéar
A av uppgifter pa4 schemana for
kmotorer respektive telfrar.
Broms- Mark- Start- Skétsel enligt separat instruktion
Mérk- strém strom
Typ Motor typ uteffekt  Varvtal vid380V vid380V
TMF  typ BXLF  kw r/min caA caA
;ggg MTR 71 A-4 5 0.25 1400 0.95 3
MTR 71 B-2 5 0.55 2820 1.5 6.7
3000 :
5040 MTR 80 B-2/8 10 0.37/0.09 2880/710 1.2/0.85 5.3/1.6 Observera
5080 MTR 80 B-2 10 1.1 2850 2.6 14 Vid telfrar och telfertraverser skall
8000 MTR90L-2/8 20 1.1/0.29 2800/710 2.8/1.9 12/4.2  inkoppling avmotorer och bromsar
utféras enligt de scheman som
galler for resp. utrustningar.
De kopplingsanvisningar, som
. finns pa uttagslockens insidor,
Skc.otse‘l av mo‘torer och bromsar 4 o tillimpliga | dessa fall,
enligt instruktion:
4209 177 for M71-M180
2209 070-1 for BXLF
: 1 .
Lyftmotor < 52 4 L 4 L2
sd
a3 * L3
: I'Il ol I
L] r ] ‘
| ; |
) O p ‘
b1 =
Akmotor < p2 4 = T
b3 ' ¢ { l

Fig. 16. Telfer/tralla typ TMF . . .
1100-8200. Schema over strém-
anslutning och manévertrans-
formator.

MO

Mand&verspédnning

Felsdkning

Félj schemana pé féljande sidor.

Om varken lyftmotor eller &kmotor

startar kan orsaken vara:

a) Spénningsbortfall frAin matande
utrustning

b) Brott p& telferns matarkabel

c) Sénderbréand sakring eller
mandvertransformator | telferns
apparatskap

Om enbart /yftmotorn vagrar starta

kan orsaken vara:

d) Brott pa telferns manéverkabel

e) Hangkontrollern: Kontakt-
element, férbindningar

f) Gransstallarna

g) Mekaniska Overlastskyddet.
P&verkar endast hissning

h) Kontaktorerna: Spolar, kon-
takter, férbindningar

j} Motorn: Lindningar, forbind-
ningar, bromslikriktare, broms-
kutsar.

Om enbart 8kmotorn vagrar starta

kan punkterna d, e, h och j miss-

tédnkas.




Lyftmotorer 5 3
) . i 7 1 ¢ 7t
Mérkspénning ulu A AL —e —e
50 Hz J
50 Hz 380V,415V  60Hz & s | 1o 1 1374 2+
220V 500V 440V, 575V 9 5]
v2| w2 |u2 vz| lwzj u2
Enhastighets
M... 90L-2 Fig. A Fig. B Fig. B
100L-2 A B B viy o (wr jur vi{ wil (ur
112M-2 A B B Fig. A Fig. B
Tvahastighets
M ...100L-2/12 Fig. C Fig. D Fig, D
112M-2/12 C D D
132M-2/12 C D D IN
g ~
M. ..160L-2/12 Fig.E  Fig.F Fig. F ]
180L-2/12 E F F - -
= 2
~N ~N
2 2
Akmotorer 7 ‘.
Mérkspanning S "
50 Hz ~ ~
50 Hz 380V, 415V 60Hz 2 3
220V 500V 440V, 575V
Enhastighets
M... 71A-4 Fig. G Fig. H Fig. H )
71B-4 G H H 12-pol 2-pol 12-pol 2-pol
71B-2 G H H A Y
80B-4 G H H
Tvahastighets
M... 80B-2/8 Fig.K  Fig.L Fig. L
90L-2/8 K L L ~ ~ NENEN
~N N ~N ~N
100L-2/8 K L L =R 1S w2 2R % 2RE w 2RI R
112M-2/8 K L L 1 H | §
132M-2/8 K L L I L4 R Lo Lo Lo
w1 oW ws 201 2vi 2wl wrove wt 2ur vt
B1
Fig.E 82
JAN
6
_ 6 7 1
~, e
{
5 3 2 51 la| {2
v2| w2zl Juz
vi| lwif jur vi| |wi lur
Fig.G Fig.H
AN
x| 51 I8 202 |2v2 |aw2
N ~ o~
2-pol
SRS ow
5 8 2 2
4 7 Yt 1
s )R w1
8-pol
Fig. 21. Scheman o&ver inkoppling av we

bromsar fér telfrar och trallor typ TMF-E, Fig. K
TMF-T.




OVRIGA DATA

~ TYPNYCKEL
i et Antal lyfthastigheter: 1 eller 2
Typbeteckningen t ex TMF-E &r atféljd Grundstorlek (markiast | fon
av fyra, fér TMF-L fem siffror (se data- med 4 linparter i gr 2 m)
tabeller sidorna 4 och 6). Siffrorna har }
féljande betydelse: Exempel: TMF-E 1221
TMF-L 12 2 4 1
Kodsiffra fér lintrumlangd.
Siftran 1, 2, 3 eller 4.
Antal linparter: 2, 4 elfer 8 ! [ (Fér TMF-E eller TMF-V 1 eller 2).
' MOTORDATA :
M Miirk- nter- — i
tygmr Ueflekt ittt Varvtal 3”13 rak§'g3m 3?3333m Markspénning 380 V. Markfrekvens 50 Hz
kw drift%  r/min CaA CaA Motorer fér andra spénningar och frekvenser offereras pa begéran.
Mark- Inter- Markstro Startstré
Lyftmotorer ASEA xg‘or utigfekt mnit?;nt Varvtal Viggssorsm vida 3;011\)/m
kw drift % r/min CaA CaA
MTR100LB-2/12 1,5 40 2880 4,6 27 "
0,25 15 460 2,6 5 Akmotorer ASEA
MBLR112M-2/12 2.8 40 2800 7,6 40 MTR80B-2/8 0,37 40 2880 1,2 53
0,4 15 450 5,0 9 0,09 40 710 0,85 1,6
MBLR 132 MB-2/12 4,6 40 2880 11 70 MTR90L-2/8 1,1 40 2800 2,8 12
0,7 15 470 8,5 17 0,29 40 710 1,9 4.2
MR160L-2/12 7,2 40 2880 18 120 MTR100LB-2/8 2,0 40 2720 5,0 17
1,1 15 460 13 30 0,5 40 700 3,0 7.5
MR 1801.-2/12 12 40 2890 25 180
2 15 460 15 40
ELAKVERK TMF-E _ o
Akhastighet |
hog lag Akmotor
Fortyp m/min m/min typ
TMF-E 1., 2., 3,522, 524. 13 3.3 MTR80B-2/8
TMF-E 822., 824- 13 3.3 MTR90L-2/8
TMF-E1., 2., 3-,522.,524. 22 5.5 MTR 80 B-2/8
TMF-E 822.,824- 17 4.3 MTR90L-2/8
TMF-E1., 2., 3., 522-,524. 28 7 MTR80B-2/8
TMF-E 822, 824- 27 6,8 MTR90L-2/8

ELAKVERK TMF-T

Akhastighet

hég lag Motor ASEA
Fortyp m/min m/min typ
TMF-T 2.+, 3.+, 522., 524- 14 3.5 MTR80B-2/8
23 5.8
29 7.3
TMF-T 528-, 822, 824- 15 3.8 MTR90L-2/8
20 5
31 7.8
TMF-T 828- 17 4.3 MTRS0L-2/8
22 55
34 8.5
Marklastton Lyfthastighet" Lyfthojd Vikt-
FEMar hég lag max. Typ Hijélplyft 6kning
1am 2m m/min m/min m TMF-F Kodsiffra kg
4.0 3.2 8 1.3 10 3241 1 380
8 1.3 16 3242 2 400
6.3 5.0 8 1.3 10 5241 3 630
8 1.3 16 5242 4 690
8 1.3 24 5243 5 780
10 8.0 8 1.3 16 8242 6 1200
8 1.3 24 8243 7 1330

) Hjdiplyft med mérkiast enligt gr 2 m kan erhéllas med 25 % hégre lyfthastighet.




TELFERBLOCK TMF

[ L L L L0000 LY

Telferblock TMF har fasthal i ramens
Oversida och h&ngs upp med fyra
bultar i en balk eller annan liknande
konstruktion.

TELFERBLOCK TMF-F

Telferblock TMF-F ar forsett med fot-
ter och monteras med fyra bultar pa
balkar eller liknande konstruktion.

TELFER TMF-E

Telfer TMF-E bestar av
telferblock TMF som for-
setts med elakverk.
Avsedd for akning utefter
|-balkars underflansar.

TELFER TMF-V

Lika utférande som TMF-E,
men utan eldrivet akverk.
Telfern forflyttas genom att
man drar i lasten.

TELFERTRALLA TMF-T

SVENSKA LYFT

Telfertralla TMF-T ar upp-

TELFERTRALLA TMF-L
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Denna tralla bestar av tva
standard TMF-vaxlar som
arbetar pa gemensam lin-

byggd av ett standard telfer- trumma.
block TMF-F, placerat pa en Trallan kan férses med hjélp-
telferram. lyft TMF-F.
EN SVENSK KVALITETSPRODUKT
e Kortslutna trefas ABB-motorer med skivbroms e ABB-kontaktorer om ej annat féreskrives
e Vixlar med snedskurna tystgdende kuggar av hirdat stél e FErgonomiskt utformat manéverdon
e Enkelt och driftsdkert linstyrningsdon foérhindrar slaklina e Lagbyggt krokblock i svetsad stalplat
e Grénsbrytare for savél ldgsta som hégsta krokldge e Kullagrade hjul
® Inbyggd elutrustning fér savéil lyft- som akrérelser e Tillverkning och lager i Halmstad

SVENSKA LYFT-—

Box 3006, 300 03 HALMSTAD
Telefon 035-392 05

Telex 38274

Telefax 035-396 13

PROD. BEFRINT




